
SANE FOODS
CHOOSES

P.E. LABELLERS



La pasión por la calidad y la orientación hacia la
innovación unieron a SANE Foods y P.E. Labellers,
dando origen a una historia de éxito que ya dura 20
años.
 
Recientemente, la empresa adquirió 3 máquinas
Modular SL: hoy en día, SANE Foods etiqueta con
soluciones de P.E. Labellers 72 millones de botellas al
año, aproximadamente el 80% de su producción total.
 
Estamos orgullosos de vestir de la mejor manera los
icónicos envases de las salsas de SANE Foods,
presentes en las mesas de los consumidores en México
y en todo el mundo.

Modular SL

Sane Foods

¿Alguien dijo chile?
SANE Foods es la empresa mexicana que ha hecho de las salsas
picantes su core business, transformando una auténtica pasión
por el chile en productos extraordinarios, de sabores
sorprendentes, apreciados y distribuidos en todo el mundo.
 
SANE Foods nace en 1985 en Chapala, en la región de Jalisco (MX):
desde entonces, la empresa produce salsas de altísima calidad,
elaborando artesanalmente los chiles cultivados en sus propios
campos de chile de árbol, a través de un innovador proceso de
producción y un moderno sistema logístico.
 
Lago de Chapala es la marca propia de SANE Foods, que firma las
salsas picantes apreciadas en todo el mundo.
La otra marca propia es Sangrita de la Casa, una deliciosa salsa
para disfrutar con Tequila.
Por último, la empresa también produce para marcas privadas:
SANE Foods cuenta con una unidad de negocio interna dedicada a
la creación de nuevas recetas, ayudando a los clientes a
desarrollar su propia línea de productos.

SANE FOODS CHOOSES P.E. LABELLERS

ESTAMOS MUY SATISFECHOS CON NUESTRA COLABORACIÓN CON P.E. LABELLERS, QUE
COMENZÓ EN 2019. JUNTOS HEMOS CRECIDO, CONSTRUYENDO UNA ALIANZA SÓLIDA Y
FRUCTÍFERA. CADA AÑO ETIQUETAMOS MÁS DE 72 MILLONES DE BOTELLAS A ALTA
VELOCIDAD, EXPORTANDO A TODO EL MUNDO GRACIAS A SUS SOLUCIONES CONFIABLES.

Oswaldo Verges,
COO Sane Foods

“
”P.E. PARA SANE FOODS MIRA LOS VIDEOS!

Modular SL 576
Unidades de etiquetado: 2 grupos autoadhesivos FA-ST instalados en estaciones fijas
Aplicaciones: etiquetas semienvolventes y collarines
Sistemas de visión para detección de presencia de etiqueta con cámara inteligente
Preparación para impresión Ink-jet
Envases etiquetados: 2 formatos de botellas diferentes: 150 ml y 360 ml
Material: vidrio
Velocidad: hasta 12.000 botellas por hora (BPH) MACHINA ENTREVISTA
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