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KPI Cours de Formation @ PE.LABELLERS

Les cours organisés a la P.E. University comprennent :
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PE Senior Trainer Salles de classe Practice Room Matériel
spécifiques pour la spécifique contenant pédagogique
formation des machines et des spécialisé

unités autonomes
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Formation et tests Attestation de participation Déjeuner a la
pratiques en fin de cours PE Lounge

Les cours de formation peuvent étre organisés au siége de la P.E. University ou au siége de I'entreprise du Client, en fonction des besoins spécifiques.
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Obijectif : gestion quotidienne de I'étiqueteuse
correcte et en toute sécurité

Jour 1|2

Connaissance des principaux ensembles de
composants de I'étiqueteuse

9 P.E. LABELLERS

Systemes de sécurité
Axes électriques et plateaux
Systeme d’orientation
Systéme de contrdle et de rebut
IHM

Composants principaux

Technologie du capteur

Parameétres de la recette
Problemes fréquents : solutions

8h
08h30

10h30 Pause

12h30
Déjeuner

13h30

17h30 Fin



Obijectif : gestion quotidienne de I'étiqueteuse
correcte et en toute sécurité

Jour 1|2

Opérations quotidiennes sur I'étiqueteuse
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Gestion des phases de marche, d’arrét et
d’'urgence
Arrét imprévu : que faire ?
Travailler sur les unités d’étiquetage
Nettoyage et problemes relatifs
Sécurité et dangers

Automatique ou manuel : comment le
gérer ?
Résolution des problemes lors du
changement de format
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8h

08h30

10h30 Pause

12h Déjeuner

13h30

16h30

17h30 Retrait
de l'attestati
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Cours de formation

Basic r«
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Opérateurs
2 Jours -Max 4 personnes

Sujets :

= Connaissance des composants de la
machine

= Opeérations quotidiennes sur
|'etiqueteuse

= Gestion du changement de format

= Résolution des problemes de base

Opeéerations de nettoyage
AyeycSiieienlinid]
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Cours de formation
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Opérateurs
2 Jours - Max 4 personnes

Benefices :

Reduction des temps de changement de
format

= Amelioration de l'efficacite de la production
* |Independance du reglage de I'etiquetage

» Nettoyage plus efficace et rapide

= Moins d'interventions d entretien

= Travail en toute securite
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par la connaissance des pieces mécaniques
et électriques

Jour 1|23

Analyse technique approfondie de la
partie électrique de I'etiqueteuse
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Obijectif : garantir les performances de la machine

Vérification des compétences requises

Sécurité et dangers
Logique de fonctionnement
Zoom sur les composants électriques
Problémes fréquents :résolution
Fonctions avancées de I'lHM

Synchronisation des unités de mouvement;

Gestion des recettes de mouvement
Exercices et résolution des problemes
pour 'optimisation des performances

Opérations de sauvegarde

I
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8h

08K30

09h30

10h30 Pause

12h Déjeuner

13h30

17h30 Fin



n e r m e I a e Régi'ages mécaniques des unités T

Objectif : garantir les performances de la machine d’étiquetage

par la connaissance des piéces mécaniques Réglages de lissage
et électriques Résolution des problemes d’étiquetage

Exercices pour I'étiquetage correct

Jour 1|2|3 I

Analyse technique approfondie de la Entretien ordinaire +
. PR e
partie mecanique de | ethl,_ls teuse Lubrification : points, fréquences et
) méthodes
Entretien extraordinaire
Remplacement des pieces 4
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8h

10h30 Pause

12h Déjeuner

13h30

17h30 Fin



Obijectif : garantir les performances de la machine
par la connaissance des pieces mécaniques
et électriques

e 00
Jour 1|2|3

Gestion avancée des étiqueteuses
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Intermediate

Critéres de création
Parameétres modifiables
Créer une nouvelle recette pour le
systéme
d’orientation et de controdle
Résolution des problemes au cours de la
création d’'une nouvelle recette

Résolution des problemes sur la ligne
Problémes d’étiquetage en cours de
production
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8h30

10h30 Pause
12h Déjeuner

13h30

16h
17h30 Fin
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Cours de formation
Intermediate
///////////////////////////////////////////////////////////////////////////////////////

Ouvriers d'entretien

3 Jours -Max 4 personnes
Peut étre étendu a 4 jours

Sujets :

= Logique de fonctionnement

= Analyse approfondie des fonctions avancees
de I'lHM

= Reglage des axes

= Taches dentretien

= Remplacement des pieces

= (Gestion des recettes

= Resolution des problemes
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Cours de formation
Intermediate

///////////////////////////////////////////////////////////////////////////////////////

Ouvriers d'entretien

3 Jours -Max 4 personnes

e Peut étre étendu a 4 jours

Benefices :

= Garantir |'efficacite de la machine par la
connaissance des pieces mecaniques et
electriques

* |nterventions d'entretien rapides

 Autonomie dans la creation de futurs formats

» Reduction des temps d'arret de la machine

| /4 = * Amelioration du support pour les operateurs
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Advanced

Objectif : etrg cgpable de gerer tous_les sysFemes Vérification des compétences requises
de P.E. ainsi que de fournir un diagnostic

fonctionnel de I'API

XX
JOUR 1|23]4)°

Diagnostic API

Différences d’'une marque a I'autre
Connaissance de I'environnement API
Connexion a I’API
Opérations de sécurité de sauvegarde

Simulation d’une erreur de logiciel
Simulation d'un capteur endommagé
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09h30

10h30 Pause

12h Déjeuner

13h30

17h30 Fin



’ Explication des systémes de mouvement

Obijectif : étre capable de gérer tous les systémes Analyse et diagnostic
- . . . Fonctionnement des systémes de
de P.E. ainsi que de fournir un diagnostic

. mouvement
fonctionnel de I’API
o0 I 10h30 Pause
12h Déjeuner
Jour 1 2]3]|4° :
Diagnostic et opérations sur les systemes de mouvement Y 13h30

Simulation d'une erreur de logiciel
Simulation d'un capteur endommagé

# 17h30 Fin
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Obijectif : étre capable de gérer tous les systemes
de P.E. ainsi que de fournir un diagnostic
fonctionnel de I’API

e 00
Jour 1|2|34|°

Orientation et systémes de controle
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Explication de chaque systéme
Logique de fonctionnement
Définition des parametres
Diagnostic

Logique de fonctionnement
Définition des parametres
Diagnostic

Logique de fonctionnement
Définition des parametres
Diagnostic

8h

10h30 Pause
12h Déjeuner

13h30

17h30 Fin



Ad va n CEd Comrient procéder a une installation en

Objectif : &tre capable de gérer tous les systémes toute securite

o . . - Procédures correctes
de P.E. ainsi que de fournir un diagnostic :
; , Comment installer chaque type de module
fonctionnel de I'API

d’étiquetage
® 00

Jour 1|?|3|4)>
Controle des capteurs de sécurité

] i . Vérification de l'installation mécanique et
Installation et demarrage d’'une etiqueteuse P.E. électrique

Vérification du transport des bouteilles
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o

10h30 Pause
12h Déjeuner
13h30

17h30 Fin



Ad va n CEd A'pplication en mouvement

Objectif : &tre capable de gérer tous les systémes APplications d'étiquettes spéciales
o . . . Techniques de lissage

de P.E. ainsi que de fournir un diagnostic

fonctionnel de I'’API

o0 0 Différents.types d'application
Techniques de lissage

Jour 1|2|3|%|5

. L. Syntheése des derniers jours
Techniques d'étiquetage
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10h30 Pause

12h Déjeuner
13h30

15h30

17h30 Fin
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Advanced P = —
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Techniciens
5 Jours -Max 4 personnes

Sujets :

= Diagnostic du logiciel AP

= Operations et diagnostic du Systeme
d orientation

= Techniques d'etiquetage

» |nstallation et demarrage
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Cours de formation 9 P.E. LABELLERS
Advanced

///////////////////////////////////////////////////////////////////////////////////////
Techniciens

Benefices :

= Connaissance approfondie de ['automatisation des
systemes P.E.

= Etre autonome en matiére de résolution des
problemes

= [Etre capable de reconnaitre les dysfonctionnements

precedents et les causes de panne possibles
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