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KPI Cursos de Formacion @ PE.LABELLERS

Los cursos organizados en la P.E. University incluyen:

& = A S

PE Senior Trainer Aulas de formacién Practice Room especifica Material didactico
especificas con maquinas y unidades especializado
autonomas
A e %
vz == \
Formacién y Certificado de participacion Almuerzo en la
pruebas practicas al final del curso PE Lounge

Los cursos de formaciéon pueden organizarse tanto en la P.E. University como en las instalaciones del cliente, segiin las necesidades especificas.
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Objetivo: manejar diariamente la etiquetadora
de forma segura y correcta

o 00
Dia 1|2

Conocimiento de los principales conjuntos de
componentes de la etiquetadora
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Sistemas de seguridad
Ejes eléctricos y platillos
Sistema de orientacion
Sistema de control y de descarte
HMI

Principales componentes
Tecnologia del sensor
Parametros de la receta
Problemas frecuentes: soluciones

8:00 a.m.
8:30

10:30 Pausa

12:30
Almuerzo

1:30 p.m.

5:30 Fin



Basic - -

Objetivo: manejar diariamente la etiquetadora ® 830

de forma segura y correcta Gestionar las fases de funcionamiento,

parada y emergencia
® 00 Parada repentina: ;qué hacer? ‘ 10:30 Pausa
Trabajar en las unidades de etiquetado
Dia 1 | 2 Limpieza y problemas relacionados

Seguridad y peligros ® 12:00

Almuerzo
Operaciones diarias en la etiquetadora

1:30 p.m.

Automatico o manual: ;c6mo manejarlo?
Solucién de problemas de cambio de
formato

I 4:30
5:30 Retirada
Certificado
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Cursos de formacion
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Operadores
2 Dias - Max 4 personas

Argumentos:

Conocimiento de los componentes de la
maguina

Operaciones diarias en la etiquetadora
Gestion del cambio de formato
Solucion de los problemas basicos
Operaciones de limpieza
Panoramica HM|
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Cursos de formacion

ogpasic

/ @7’ /////////////////////////////////////////////////////////////////////////////////
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Operadores
2 Dias - Max 4 personas

Ventajas:

» Reduccion de los tiempos de cambio de
formato

= Mcjoria de la eficiencia de la produccion

* |ndcpendencia enlaregulacion del etiquetado

= Limpieza mas eficiente y rapida

= Menos intervenciones por parte de los

mantenedores

[rabajo scguro
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Obijetivo: garantizar la eficiencia de la maquina

. ;. , Verificacién de las competencias
conociendo los detalles mecanicos y electricos

requeridas
o 00
Seguridad y peligros
Dia 1 | 2 | 3 Logica de funcionamiento

Enfoque en los componentes eléctricos
Problemas frecuentes: solucion

Profundizacion técnica sobre la Funciones avanzadas de la HMI

parte eléctrica de la etiquetadora

Sincronizacion de las unidades de
movimiento
Gestion de las recetas de movimiento
Ejercicios y solucién de problemas
maximizar el rendimiento
Operaciones de copia de seguridad
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8:00 a.m.

8:30

9:30

10:30 Pausa
12:00
Almuerzo

1:30 p.m.

5:30 Fin



n e r m e I a e Ajusfés mecanicos de las unidades T

Obijetivo: garantizar la eficiencia de la maquina de etiquetado

conociendo los detalles mecanicos y eléctricos Ajustes de alisado
Solucién de los problemas de etiquetado

o060 Ejercicios para un etiquetado correcto
v 4
Dia 1|2|3 I

Profundizacién técnica sobre la
parte mecanica de la etiquetadora

Mantenimiento ordinario
Lubricacidn: puntos, tiempos y modos
Mantenimiento extraordinario

Sustitucion de los recambios 4
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8:00 a.m.

10:30 Pausa

12:00
Almuerzo

1:30 p.m.

5:30 Fin



Obijetivo: garantizar la eficiencia de la maquina
conociendo los detalles mecanicos y eléctricos

e 00
Dia 1|2|3

Gestidn avanzada de las etiquetadoras
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Criterios de creacion
Parametros modificables
Crear una nueva receta para el sistema
de orientacion y control
Solucién de los problemas durante la
creacion de una receta nueva

Solucidn de los problemas en la linea
Problemas de etiquetado durante la
producciéon

}

!

9

|

8:00 am.
830 a.m.

10:30 Pausa

12:00
Almuerzo

1:30 p.m.

4:00
5:30 Fin
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Cursos de formacion
Intermediate
///////////////////////////////////////////////////////////////////////////////////////

Mantenedores

3 Dias -Max 4 personas
Extensible a 4 dias

Argumentos:

= [ Ogica de funcionamiento
* Profundizacion de las funciones avanzadas de la HM|
= Ajuste de los ejes

= Opcraciones de mantenimicnto

= Sustitucion de las piezas de recambio
» Gestion de las recetas

= Solucion de los problemas

[IPROMACH
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Cursos de formacion
Intermediate
///////////////////////////////////////////////////////////////////////////////////////

Mantenedores
3 Dias -Max 4 personas

Ventajas:

= Garantizar la eficiencia de la maquina
conociendo los detalles mecanicos y electricos

* |ntervenciones de mantenimiento rapidas

= Autonomia en la creacion de futuros formatos

» Reduccion de los tiempos de inactividad de las

maguinas

Mejora del apoyo para los operadores
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Objetivo: ser capaz de gestionar cualquier sistema

o 00
Dia 1|2|3|4|5

Diagnostico PLC
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e P.E. y proporcionar un diagndstico funcional del PLC

Verificacién de las competencias
requeridas

Diferencia entre las marcas
Conocimiento del ambiente PLC
Conexion al PLC
Operaciones de seguridad de copia de
seguridad

Simulacién de un error en un software
Simulacién de un sensor roto

I

@

!

b

8:00 a.m.
8:30

9:30

10:30 Pausa
12:00
Almuerzo

1:30 p.m.

5:30 Fin



Ad va n CEd ----"'Explicaci()n de los sistemas de

movimiento
Andlisis y diagndstico
Funcionamiento de los sistemas de
movimiento

Objetivo: ser capaz de gestionar cualquier sistema
e P.E. y proporcionar un diagndstico funcional del PLC

o 00
Dia 1|2|3|4|5
Diagnostico y operaciones en los sistemas de movimiento

Simulacién de un error en un software
Simulacién de un sensor roto
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8: OOa m.

10:30 Pausa
12:00
Almuerzo

1:30 p.m.

5:30 Fin



Ad va n CEd ES’("plicaci()n de cada sistema

Logica de funcionamiento
Configuracion de los parametros
Diagnoéstico

Objetivo: ser capaz de gestionar cualquier sistema
e P.E. y proporcionar un diagndstico funcional del PLC

® 00
Dia 1|2|3|4|5
Logica de funcionamiento

Orientacién y sistemas de control Configuracién de los parametros
Diagnoéstico

Logica de funcionamiento
Configuracion de los parametros
Diagnoéstico
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8:00 a.m.

10:30 Pausa
12:00

Almuerzo
1:30 p.m.

5:30 Fin



Advanced . ¢ B0
i Cémio realizar una instalacion segura

Procedimientos correctos
Coémo instalar cada tipo de médulo
de etiquetado

Objetivo: ser capaz de gestionar cualquier sistema
e P.E. y proporcionar un diagndstico funcional del PLC

L 10:30 Pausa

s 11213 5 12:00
Dia | | |4| Almuerzo
Revision de los sensores de seguridad @  1:30 p.m.

., . Control del orden mecanico y eléctrico
Instalacion y puesta en marcha de una etiquetadora P.E.  ¢,110] del transporte de botellas

# 5:30 Fin
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Ad va n CEd Kplicacién en movimiento

Aplicaciones de etiquetas especiales

jetivo: ser y4 jonar Iquier sistem
Objetivo: ser capaz de gestionar cualquier sistema Téenicas de alisado

e P.E. y proporcionar un diagndstico funcional del PLC

Dia !|2|3|%|5

Diferentes tipos de aplicacién
Técnicas de alisado

Técnicas de ethuetado Resumen de los ultimos dias
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8:00 a.m.

10:30 Pausa
12:00

Almuerzo

1:30 p.m.

3:30

5:30 Fin
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Cursos de formacion
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técnicas
5 Dias - Max 4 personas

i - -,

Argumentos:

= Diagnostico del software PLC

= Operaciones y diagnostico del Sistema
de orientacion

= Tecnicas de etiquetado

* |nstalacion y puesta en marcha
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Cursos de formacion
Advanced

///////////////////////////////////////////////////////////////////////////////////////

técnicas
5 Dias - Max 4 personas

—

Ventajas:

= Conocimiento profundo de la automatizacion de
sistemas P.E.

= Ser autonomos en la solucion de los problemas

= Ser capaz de reconocer averias anteriores y

posibles causas de fallo
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